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CONECTORES PARA TUBOS CON DIFERENTES TAMANOS CONECTORES PARA TUBOS DEL MISMO TAMANO
(MAYORMENTE PARA USO EN LOS CAPILARES)
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Pulgadas Milimetro

063" 1.6mm Pulgadas Milimetro
071" 1.8mm 3/8 (.375") 9.53mm
.079” 2mm 5/16 (.313”) 8mm
.087” 2.2mm 1/4 (.250") 6mm
.098” 2.5mm 3/16 (.188") Smm
.110” 2.8mm 5/32 (.156") 4mm




UNIR COBRE A COBRE MISMO TAMANO

REDUCIR TAMARNO COBRE A COBRE 8 NK MS 00

TAMANOS
SE CONVIERTE DE FRACCION A MILIMETRO. USAR TABLA DE CONVERSION

ESTILO
NK : AMBOS TAMANOS SON IGUALES

COB'SEf\ CAPILARDE C‘?BRE NR : REDUCIR DE TAMARNOS GRANDE A MENOR
~ COBRE1/4 % S EETT
= MATERIAL
— ' MS : COBRE — COBRE —HIERRO —HIERRO
1 COBRE 2.2mm

AL:ALUMINIO—-ALUMINIO—COBRE —ALUMINIO—HIERRO
CONECTOR MS SE USA PARA COBRE A COBRE/HIERRO

(T INDUSTRIA
& 2R Ij HIERRO 2mm 00 : REFRIGERACION DOMESTICA (360 psi MAX)

50 : HVAC (1088 psi MAX)

HIERRO 1/4

HIERRO 3/16




UNIR ALUMINIO A ALUMINIO MISMO TAMANO

ALUMINIO 5/16 8NKALOO ALUMINIO 5/16 -3")/ Jf JB

— — - /
ALUMINIO 1/4 6NKALOO ALUMINIO 1/4
ALUMINIO 3/16 5NKALOO ALUMINIO 3/16

— ) Primero se utiliza un caliper digital para saberla
ALUMINIO 5/32 anggee. ALUMINIO 5/32 medida de la linea en milimetro.

REDUCIR TAMANO ALUMINIO A ALUMINIO \}\\\_

ALUMINIO 1/4 [: 6/4NRALOO :] ALUMINIO 5/32 i
ALUMINIO 1/4 [: 6/5NRALOO ] ALUMINIO 3/16

Si la medida es menos de .50 se
mantiene en la misma medida.

ALUMINIO A CAPILARDEALUMINIO

ALUMINIO 1/4 6/1.8NRALOO :}]

ALUMINIO 1.8mm

ALUMINIO 5/16 8/2.2NRALOO :]]

—

Si la medida sobrepasa el .50 se
redondea al proximo numero.

’  — 8 mm

ALUMINIO 2.2mm
CONECTOR AL SE USA PARA ALUMINIO A ALUMINIO O ALUMINIO A COBRE\HIERRO

HIERRO 2Zmm

ALUMINIO 3/16 5/2NRALOO ]:] e

N

ALUMINIO 1/4 E 6/5NRALOO




UNIR COBRE A COBRE MISMO TAMANO

REDUCIR TAMARNO COBRE A COBRE 8 NK MS 00

TAMANOS
SE CONVIERTE DE FRACCION A MILIMETRO. USAR TABLA DE CONVERSION

ESTILO
NK : AMBOS TAMANOS SON IGUALES

COB'SEf\ CAPILARDE C‘?BRE NR : REDUCIR DE TAMARNOS GRANDE A MENOR
~ COBRE1/4 % S EETT
= MATERIAL
— ' MS : COBRE — COBRE —HIERRO —HIERRO
1 COBRE 2.2mm

AL:ALUMINIO—-ALUMINIO—COBRE —ALUMINIO—HIERRO
CONECTOR MS SE USA PARA COBRE A COBRE/HIERRO

(T INDUSTRIA
& 2R Ij HIERRO 2mm 00 : REFRIGERACION DOMESTICA (360 psi MAX)

50 : HVAC (1088 psi MAX)

HIERRO 1/4

HIERRO 3/16




Conectores “00 Series”

Para REDUCIR cobre/hierro
[Continuacién]
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Conectores “00 Series”

Para REDUCIR cobre/hierro

o

Conectores “00 Series”

Para cobre/hierro

MNombre Milirmetro Fraccién Nembre Milimetro Fraccidon Nombre Milimetro Fraccion
1.6 NK M5 00 1.6 mm 116 3. BNRMS 00 3<1.8 3=<1.8 6/3.2 NR M3 00 6<3.2 1/4=3.2
1.8 NK M5 00 1.8 mm I2ZNRMS 00 3=2 3= 5/64 6/4 MR MS 00 6=4 1/4 < 5/32
2 NE MS 00 2 mm 5/64 4/1.8 NRMS 00 4<1.8 5/32=1.8 6/4.5 NR MS 00 6<4.5 1/4=4.5
2 9 MK MS 00 .2 M 4/2NRMS 00 42 5/32 < 5/64 6/5 NRMS 00 G=5 1/4 < 3116
2 5 MK MS00 2 8 mm 3/32 5.6 NRMS 00 5<1.6 316 <116 74 MR MS 00 7<4 7 < 5/32
3 MNE MS 00 2 mm 5.8 NRMS 00 5<1.8 3M16<1.8 7/4.5 NR MS 00 7<4.5 T=4.5
2.7 NK MS 00 3.2 mm S5/2ZNRMS 00 <2 3/16 = 5/64 75 NRMS 00 7<5 7= 316
2.5 MK MS 00 2.5 mim 5/2.2 NRMS 00 522 3M6<2.2 76 NRMS 00 7<6 7<1/4
A4 MK MS 00 4 mm 5/32 5/2.5 NRMS 00 5<25 16 < 3/32 - 7.5/5 NR M3 00 7.5<5 7.5 < 316
5 MK M3 00 5 mim 316 S/3NRMS 00 =<3 3M6=<3 7.5/6 NR M5 00 7.5<6 7.5<1/4
& NK MS 00 & mm 174 5/3.5 NRMS 00 £5<3.5 3Me=<3.5 82 NRMS 00 8=2 5/16 = 5/64
6.5 MK MS 00 6.5 rmim S5/4 NRMS 00 5<4 3/16 < 5/32 8/4 NRMS 00 B=<4 5/16 < 5732
7 MK M3 00 7 mm 5/4.5 NR MS 00 5<4.5 3M6 =45 8/5 MR MS 00 8<5 5/16 = 3M16
7.5 NK MS 00 7.5 mm 6/1.8 NR MS 00 6<1.8 1/4=1.8 8/6 NR MS 00 8<6 5M16<1/4
8 MK MS 00 & mm 5/16 62 NRMS 00 =2 1/4 = 5/64 £/6.5 NR MS 00 8<6.5 5/M16<6.5
35aNKEMS ool 9.53 mm /8 6/2.2 NRMS 00 6<22 1422 a8/7 NRMS 00 g=<7 5/16=<7
10 NK MS 00 10 mm 6/2.5 MR MS 00 6<25 1/4 < 3/32 9.53/5NRM300| 9.53<5 3/8 < 3/16

6/3NRMS 00 6<3 1/4=<3 9.53/6 MRMS 00| 9.53<8 3/8=1/4
9.53/6 MRMS 00| 9.53<8 3/8 < 5MB




Conectores “00 Series” Conectores “00 Series” Conectores “00 Series”

Para REDUCIR aluminio con cobre/hierro
[Continuacién]
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Para aluminio con cobre/hierro Para REDUCIR aluminio con cobre/hierro

-
' Nombre Milimetro Fraccion
MNombre Milimetro Fraccidon Nombre Milimetro Fraccidn
9.53/1.8NRALO0| g53<1.8 38 <1.8
3.5/2NRALO0 | 35<2 3.5 < 5/64
1.8 NK AL 00 1.8 mm
9.53/2NRALOD | g53<2 | a/s<sied
4/2 NR AL 00 4<2 5/32 < 5/64
2 NK AL 00 2 mm 5/64
9.53/6NRALO0 | g53<6 3/8<1/4
5/1.8NRALO0 | 5<1.8 3/16<1.8
5 NK AL 00 5mm 3/16
5/2 NR AL 00 5<2 3/16 < 5/64 B.5MBNRALDO | 953<3 3/8<5/16
6.35 NKALOO | 6.35 mm
& NK AL 00 6 mim 4 6/2 NR AL 00 6<2 1/4 < 5/64
S NKAL OO S 6/5 NR AL 00 6<5 1/4 < 3116
7 5 NK AL 00 — 7.5/1.8 NRALOO | 7.5<1.8 75<1.8
& NKAL 00 & mm &1 7.5/6 NRALOD | 7.5<6 7.5<1/4
7.5/7NRALOD | 75<7 7.5<7
7/2 NR AL 00 7<2 7 < 5/64
7/6 NR AL 00 7<6 7<1/4

8/1.8NRALOD B<1.8 5M16<1.8
B/2.2NRALOOD B2 5ME=<2.2

8/2NRALOO 8<2 5/16 < 5/64
8/5NRALOO 8<5 5/16 < 3/16
8/6NRALOO 8<6 5/16 < 1/4
8/7NRALOO <7 5/16 <7

8/7.5NRALOO 8<75 5/M6 7.5
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